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Verfahren 



und Vorrichtung zum Herstellen von (Zigaretten-)Packungen 



Beschreibung 



Die Erfindung trtftft ein Verfahren zum HersteHen von ^ a « a ™' • 
die mi, mindes«ens einem Zuschnitt, insbesondere mi, einem mehrfach gefaite.en 
Coupon, versehen werden, wobei die ZuschnMe bzw. Coupons durche.nen Cou- 
ponfertiger hergestell, und einer Verpackungsmasohine zugefuhr, werden. Werter- 
hin betriftt die Erfindung eine Vornomung zur DurohfOhrung des Verfahrens. 

Be, der Hersteilung von Zigarettenpackungen Is, es wunschenswert bzw. erforder- 
lioh diese mi, gesonderten Zuschnitten zu versehen. Dabei kann es s,ch urn 
(S,euer-)Banderolen handein, die aufgrund von Vorschriften an der Packung an- 

, zubnngen sind. AKernativ Oder zusafziich k6nnen Druckfrager, nan** .Coupons, 
der pLng beizufugen sein. Le«ere k6nnen zur Vergr6Berung der bedruo^a- 
ren Raohen mehrfach gefafte, sein. Die Ausbiidung und Fertigung deramger Fa* 
coupons is, grundsa«z,ich bekann,. Es is, auoh Stand der Technik Coupons und 
andere Drucktrager in einen Behaiter, namlich in ein Magazm emzufuhren und d,e 

5 ses an einem Magazin-Karussell im Bereioh der Verpackungsmasohine anzubnn- 
gen (EP 1 125 843 A1). Die Coupons werden den Schachten nachemander unten 
enfnommen und den Packungen zugefuhrt. 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, die Handhabung der Zuschnitte ^bzw 
20 Coupons so auf die Fertigung der Packungen abzustimmen, dass d, . Coupons 
selbstta,ig bzw. mi, geringem manueiien Aufbau in der erforderiichen Menge der 
Verpackungsmasohine zur Verfiigung gestellt werden. 

Zur Losung dieser Aufgabe is, das erfindungsgemaBe Verfahren dumb folgende 
25 Merkmale gekennzeichnet 

a) die Coupons werden im Anschluss an den Couponfertiger un,er Bildung von 
Stapeln in Behaller - Magazine - eingefOhrt, 
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M einer zu fertigenden Charge von (Zigaretten-)Packun g en entsprechende 
] Zh an BeLern mi, Obereinstimmend ausgabi.deten Coupons warden 
Joiner Markierung versehen, insbesondere m« einem iesbaren 
(Bar-)Code, 

e) die Marking bzw. der Barcode eines Baha,,ars - Magazine - wirdim Ba- 
raich dar Verpactongsmaschine hinsich«ich korrekter Zuordnung uoerpruft, 
insbesondere durch ein Lesegerat. 

Dle Besonderhe* dar Edindung besteht demnach dadn, dass 

ren Verpackungsmaschinen zugeordneten Couponiediger 

in unmma,barar Nahe der Verpackungsmasohinan gesammert und ,n Magazine 

**m werdan. Die Magazine warden nach Badad durch e,nen Fordere , ,nsbe 

sondere durch ein Transpodlahrzeug, dar Verpackungsmasch.ne zugasteiit. 

Bne separate Couponeinrichtung besteh, demnach ^^^^ 
Couponfertiger, einem Vedeiiersystem ,0r die Coupons und e.ne^ ui. **n 

a :r— : r:;:::, — — we... 

pons em - J,. Der Rechner s,aued sodann die FerUgung der Coupons und deren 
Bereitsteilung entsprechend dem Bedad tor jade Verpackungsmasch.ne. 
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Weitere Einzelheiten der Erfindung warden nachfolgend anhand von Ausfuh- 
rur ,gsbeispie,en der Einrichtung zur- Handhabung von Etiketten bzw. Coupons 
naher erlautert. Es zeigt: 

eine Anlage zur Fertigung von (Zigaret.en-)Packungen in schemati- 

scher Draufsicht, 

eine in Fig. 1 markierte Einzelheit II der Einrichtung in vergroBertem 

MaBstab, ebenfalls in Draufsicht, 

eine in Fig. 2 mit III markierte Einzelheit einer Vorrichtung zum Hand- 
haben von Coupons in vergraBertem MaBstab, 
eine mit IV In Fig. 1 gekennzeichnete Einzelheit der Einrichtung n 
vergroBertem MaBstab, 

die Vorrichtung gemaB Fig. 4 in Seitenansicht bzw. im Querschnrtt 
entsprechend Schnittebene V-V i n Fig. 4, 

eine Einzelheit der Vorrichtung gemaB Fig. 4 in Seitenans.cht 
entsprechend Pfeil VI in Fig. 4, bei vergroBertem MaBstab, 
eine Einzelheit der Vorrichtung gemaB Fig. 4 im Querschnitt der 
Schnittebene Vll-VU, 

eine Einzelheit der Vorrichtung in Fig. 6 in quergerichteter Schnrtt- 



Fig. 1 
Fig. 2 
Fig. 3 
Fig. 4 
Fig. 5 
15 Fig. 6 
Fig. 7 



Fig. 8 

20 ebeneVUl-VUI, 



25 



30 



Fig- 9 

F?g. 12 einen Ausschnitt der Vorrichtung gemaB Fig. 6 in aufeinanderfolgen- 
den Phasen der Bewegung in Seitenansicht. 

Die in den Zeichnungen dargestellten Austuhrungsbeispiele befassen sich mi. der 
Herstellung von (Zigaretten-)Packungen und mit der Herstellung sow.e Handha- 
luntvon Zuschln, namiich mehrtach gefa.teten Coupons 11 aus Pap.r ode 
JLm Material. Die Packungen warden irn Bereich einer VorpaWanlag 
12 hergestellt und mit dem Zuschnitt bzw. Coupon 11 versehen. In F,g. 1 « e,ne 
AusfQhrung mi. zwei Verpackungsanlagen 12 gezeigt. Jede dieser Verpackungs- 
t gen 12 bes.eh. aus einem Packer 13 und einer Maschine zum Anbnngen 



WO 2005/037651 



4 



PCT/EP2004/009937 



Packuna so ausgebildet sein, dass der Coupon n 

Pe^Tg a^bl, und auBen eine Fo.to urn * Paokung. — — °" 
pon 11 , herumgefaltet ist. 

5 Der Verpaekungsan,aga 12 .st eine Bnrichtung zum Hers,e,.en und H**aben 
de Coupons 11 zugeordnet, nam.ich sine Coupone.nrieh.ung 15. D.ese st sepa- 
: 'on der Ve.paoLgsan.age 12, insbesondere m « Abstand P-™£~ 
1", dass die Coupons 1 1 uoer zweokmaBige Fdrderwege der Verpaokungsan- 

io lage 1 2 zugef uhrt werden konnen . 

Die fflr insbesondere mehrere Verpaokungsaniagen 12 gemeinsame Coupon-* 
rilng 15 besteh, .m W esen,.ichen aus einem Fertgungsaggraga,, n mi, h 
^ Lponte.ger 16, eine. Ve—lem 17 und .ner Fu is^o 1. -m 
15 Bereioh der F0l.sta.ion 1 8 werden die Zusehnitte bzw. Coupons ^" d ""^ 
In couponstape, 19 in ianggeslreckte Behailer e.ngelu., — « 
tioe Magazine 20. Diese wiederum werden zur Verpaokungsanlage 12 transpor 
ZTZ im Bereiob des Paokers 13 zur Verarbeilung 
decker 13 is, be. dem vor,.egenden Ausf0h.ngsbe.spie. ein 
„ zugeordne,. .n dieses werden die ge«u.i.en Magazine 20 e.ngesatd. Der Pa^ 
e—ldenMag^nen^naobeinanderdieCouponsH 
Bgung von Paokungen. Das Magazin-Karusse.i 21 ist vorzugswe.se entspreohend 
EP 1 125 843 ausgebildet. 

25 Di e Coupons 11 s.nd be. dem vor„egenden AusfOhrungsbeispie, 

g7bi.de. durch entspreohende Faitung. Zu diesem Zweok wird e,ne Bah ,22 des 
mZs, in—re aus Papier, duroh e, Fa,.aggrega. 23 h,n uroh g^ 
uno ,m Bereiob desse.ben mehdacn ge,a.tet. Das FaUaggrega. 23 Bu We 
Fold er bekann.. Die Bahn 22 wird duroh VorfaKung und duroh das F*^ 
30 so verbal dass .m Ansohiuss an das Fa..aggrega, 23 m ~*££Zi 
vorr.eh.ung 24 gieiehzeftig iewei.s vier guar zur Fordernohlung nebene.nanderi.e 



WO 2005/037651 



5 



PCT7EP2004/009937 



10 



gende Coupons 11 gefertigt werden, und zwar durch drei nebeneinandertiegende 
Trennmesser 25. 

Die gleichzeitig hergestellten (vier) Coupons 11 werden unmitteibar nach Ferfig- 
stellung an das Vertei.ersys.em 17 Qbergeben. Dieses besteht aus einer Mehrzahl 
von zusammenwirkenden Endlosfdrderern und Leitorganen. Durch abgesfimmtes 
Verhalten wird bewirkt, dass die Coupons 11 vereinzelt, also einzeln, aufeinander- 
folgend transportiert und sodann zur Bildung von Couponstapeln 19 verteilt wer- 
den auf (zwei) FOItaggregate 26, 27 der Fullstation 18. 

Jedem der nebeneinanderliegenden Coupons 1 1 ist an der Austrittsseite des Cou- 
ponfertigers 16 ein Forderer zugeordnet, namlich ein Obernahmegurt 28, 29, 30, 
31 Durch diese Forderer werden zum einen die Coupons 1 1 wahrend des Trans- 
ports aus einer horizontal ausgerichteten Ausgan 0 sstellung in eine austrittsseittge 
vertikale Stellung bewegt. Zu diesem Zweok sir,d die Ubernahmegurte 28..31 ge- 
drillt, namlich mit horizontal ausgerichteten Umlenkwalzen an der Eintrittsserte der 
Coupons 11 und aufrechten Umlenkwalzen an der Austrittsseite. 

Des Welteren wird die Relativstellung der Coupons 11 wahrend des Transports 
. verandert, und zwar durch untersohiedliche F6rdercharakteristik bzw. Forderge- 
schwindigkeit der Ubernahmegurte 28..31. Duroh Verzogern bzw. Beschleumgen 
wird ein Versatz der Coupons 11 in Transportrichtung bewirkt, so dass die gle.ch- 
zeftig zugefuhrten (vier) Coupons 1 1 an der Austrittsseite der Gurte 28..31 aufem- 
anderfolgend eintreffen. Bei dem gezeigten Beispie! wird der randseitige Uber- 
8 nahmegurt 28 mit geringerer Geschwindigkeit angetrieben ais der benaohbarte 
Obernahmegurt 29 etc. 

im Anschluss an die Ubernahmegurte 28..31 werden die Coupons 11 duroh Zwi- 
schentSrderer 32, 33 zunSchst auf zwei Forderbahnen vereinigt. Je zwe, Coupons 
30 11, im vorliegenden Falle die der Ubernahmegurte 28, 29, werden dem geme.n- 
samen Zwischentorderer 32 und die Coupons 1 1 der beiden anderen Ubernah- 



WO 2005/037651 



6 



PCT/EP2004/009937 



megurte 30, 31 dem zweiten Zwischenforderer 33 zugefuhrt. Die Zwischenforderer 
32 33 weisen eingangsseitig zwei Paare von Endlosforderern auf, die in Forder- 
richtung konvergierend angeordnet sind, also zusammenlaufen. Die in jedem Zwi- 
schenforderer 32, 33 aufeinanderfolgend ankommenden Coupons 11 werden uber 
ebenfalls konvergierend zueinander angeordnete Anschlussforderer 34, 35 einem 
gemeinsamen Sammelforderer 36 ubergeben. Dieser 1st analog zu den Zw.schen- 
forderern 32, 33 ausgebildet und fuhrt die in zwei Bahnen ankommenden Coupons 
11 durch konvergierende Forderbahnen in eine gemeinsame Bewegungsbahn und 
zu einem Eingangsforderer 37 eines in besonderer Weise ausgebildeten Verte.lers 
38. Dieser ubergibt die ankommenden Coupons 11 alternativ an das eine oder 
andere FQllaggregat 26, 27 zur Bildung der Couponstape! 19. 

Der Verteiler 38 ist in besonderer Weise ausgebildet und hat die Aufgabe, die ein- 
zeln ankommenden, aufeinanderfolgenden Coupons 11 dem einen oder anderen 
i FQllaggregat 26, 27 der Fullstation 1 8 zuzufiihren. Zu diesem Zweck schlieBen an 
den Eingangsf6rderer 37 (aus zwei aneinanderliegenden aufrechten Gurten) zwe. 
divergierend verlaufende Fordereinheiten an, namlich (Paare von) Ubergabeforde- 
rer(n) 39, 40 an. Jeder dieser Obergabeforderer 39, 40 fuhrt (mittelbar) zu einem 
FQllaggregat 26, 27. Die Ubergabe der Coupons 11 vom Eingangsforderer 37 auf 
, 0 den einen oder anderen Obergabeforderer 39, 40 ist einstellbar, und zwar vor- 
zugsweise gesteuert nach MaBgabe des Bedarfs. Zu diesem Zweck ist eine We, 
che bzw. ein Leitorgan 41 im Bereich der Ubergabe der Coupons an die Uberga- 
beforderer 39, 40 angeordnet, namlich im Bereich einer hier entstehenden Lucke. 
Das Leitorgan 41 ist hier annahernd dreieckformig ausgebildet und urn eine vert- 
25 kale Drehachse schwenkbar. Es entstehen so seitliche Fuhrungsflachen, d,e je 
nach Stellung des Leitorgans 41 den Eingangsforderer 37 mit dem einen oder an- 
deren Obergabeforderer 39, 40 im Sinne einer entsprechenden Fuhrung der Cou- 
pons 1 1 verbinden. 

30 Die Fullstation 18 und insbesondere die Fullaggregate 26, 27 ist bzw. sind eine 
Besonderheit. Im Bereich der Fullstation 18 werden zum einen die Couponstapel 
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19 geblldet und in die Magazine 20 eingefullt. Des Weiteren warden die gefullten 
Magazine 20 an einen Forderer Obergeben zum Transport derseiben zum e.nen 
oder anderen Packer 1 3. 

Die Coupon- bzw. Magazinforderer sind bei diesem Ausfuhrungsbeispie, als 
Transportwagen 42, 43 ausgebildet. Diase sind bier von Hand au, Radem vertah, 
par Jeder Transportwagen 42, 43 besteht aus einem Untergestel, 44 und e.nam 
Lager fur die In aufreohter Steiiung posttionierten Magazine 20, bestehend aus 
einer Lagerplatte 45 und aufreohten, seitXoben StOtzwanden 46 die 
gaordnet sind, derart, dass eine den FOiiaggregaten 26, 27 zugekehrte Se » ^ 
ist. Die Magazine 20 warden in Reihen ausgerichte. nebeneinander auf der Uager- 
p.atte 45 positioniert. Eine dam jeweiligen Bedarf entspreohende Menge an Maga- 
zinen 20 bzw. Coupons 1 1 wird mit Hilfe des Transportwagens 42, 43 dam ,ewe,ls 
vorgegebenen Packer 13 zugefubrt, im vorliegenden Faile duroh eine Bed,enungs- 
person (MaschinenfOhrer). Von diesar werden die Magazine 20 im Bere.ch des 
Packers 13 in ein Magazin-Karussell 21 eingesetzt werden. 

Die FOIlstation 18 ist so ausgebiidet, dass zwei Transportwagen 42, 43 nebenein- 
ander positioniert werden konnen. 

' Die F6rderer bzw. Transportwagen 42, 43 sind auoh fur die Ruckfubrung von ,ee- 
ren Magazinen 20 bestimm. (Transportwagen 42 in Fig. 4). Die FO.istation 18 bzw. 
die Fullaggregate 26, 27 arbeiten in der Weiae, dass leare Magazine aufgenom- 
l lden durcb Abnabme vom Transportwagen 42. Die ge«en Magazine 20 

, werden zurOckgefQhrt und au, der Lagerpiatte 45 dea 

43 abgesetzt. Zu diesem Zweok ist der FOUstation 18 eine Hub- und Fordere.n 
rtchtung zugeordnet, namlich ein Portal,6rderer 47. Dieses besteht aus zwenm 
Abstand voneinander angeordneten Langstragem 48, 49, seitlich neben der Ab- 
stellposKion der Transportwagen 42, 43. An den feststehenden Langstragem 48, 

30 49 ist ein Quertrager 50 verfabmar entsprechend Doppe.pfeii. in einer der ^nd- 
stellungen (Rg. 4) is. der Quertrager 50 den FOiiaggregaten 26, 27 zugekehrt. Am 
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Quertrager 50 ist ein Aufnahmeorgan fiir die Magazine 20 angebracht, und zwar in 
Langsrichtung des Quertragers 50 verfahrbar, also quer zu den Langstragern 48, 
49. Die Aufnahme besteht aus einem aufrechten Tragarm 51, der am Quertrager 
auf- und abbewegbar sowie in Querrichtung verfahrbar angebracht ist. Der Trag- 
arm 51 weist am unteren Ende eine Halterung fiir jeweils ein Magazin 20 auf. Bei 
dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel besteht die Halterung aus einem quer 
abstehenden Schenkel 52 und einem am Ende desselben angeordneten 

(Klemm-)Halter 53 zum seitlichen Erfassen des Magazins 20. Der Halter 53 bzw. 

der Schenkel 52 ist urn eine vertikale Achse des aufrechten Tragarms 51 drehbar, 

so dass unterschiedliche Winkelstellungen moglich sind zum positionsgenauen 

Aufnehmen und Absetzen des Magazins 20. 

Leere Magazine 20 werden nacheinander dem einen oder anderen Fullaggregat 
26 27 zugefuhrt und entsprechend befullte Magazine 20 zuruckgenommen und 
auf dem betreffenden Transportwagen 42, 43 abgesetzt. Bei diesem Transport der 
Magazine 20 wird der Quertrager 50 entlang der Langstrager 48, 49 verfahren, der 
Tragarm 51 nach Bedarf am Quertrager 50 verstellt und schlieBlich wird zur ge- 
nauen Positionierung der Schenkel 52 mit Halter 53 verschwenkt. 

, Die leeren Magazine 20 werden auf einer Unterlage 54 des Fullaggregats 26, 27 
abgesetzt, namlich auf einer unteren StQtzplatte. Die Absetzposition ist so ge- 
wahlt, dass das Magazin 20 von einem Forderer des Fullaggregats 26, 27 erfasst 
und abtransportiert werden kann. Es handelt sich dabei urn einen Magazinforderer 
55, der aus zwei im Abstand Gbereinander angeordneten endiosen Gurten be- 

5 stent. Diese sind mittig innerhalb des Fullaggregats 26, 27 angeordnet und trans- 
portieren die Magazine 20 aufeinanderfolgend entlang einer U-formigen Bewe- 
gungsbahn, wobei die Magazine 20 auf der Unterlage 54 gleitend abgestutzt sind. 
Der Magazinforderer 55 bzw. dessen Gurte weisen Mitnehmer auf, namlich jewe.ls 
zwei in einem der Querabmessung eines Magazins 20 entsprechenden Abstand 

30 voneinander angeordnete Mitnehmer 56, 57. Zwischen diesen ist jeweils ein Ma- 
gazin 20 positioniert. Als AuBenfuhrung ist eine ringsherumlaufende FQhrungs- 
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wand 58 vorgesehen, an der die Magazine 20 wahrend des Transports gleitend 
anliegen. Die beidseitig verlaufende FQhrungswand 58 ist auf der dem Portaiforde- 
rer 47 zugekehrten Seite often und zumckgesetzt, so dass eine Obergabe der 
Magazine 20 an den Magazinforderer 55 bzw. ein Absetzen auf der Unterlage 54 
moglich ist. 

Die leeren Magazine 20 werden durch einen Trum des Magazinforderers 55 in den 
Bereich der Befullung transporter!, und zwar im Bereich einer rucklaufenden For- 
derbahn der Magazine 20, bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 4 jeweils im 
Bereich von auBenliegenden Bewegungsbahnen. Die taktweise transportierten 
Magazine 20 gelangen dabei in den Bereich einer Fullstelle 59 unterhalb eines 
Endes von Einfuhrforderern 60. Diese schlieBen an die Ubergabeforderer 39, 40 
an und bewirken eine Zufuhrung der Coupons 1 1 zu dem jeweils in der Fullstelle 
59 bereitgehaltenen Magazin 20. Die Einf uhrforderer 60 sind durch entsprechende 
Anordnung von Umlenkwaizen so ausgebildet, dass wahrend des Transports die 
Coupons 11 in eine im Wesentlichen horizontal Relativstellung zuruckgedreht 
werden. Die unmittelbare Einfuhrung der Coupons 1 1 in das jeweilige Magazin 20 
erfolgt durch einen Fullforderer 61, der aus zwei zusammenwirkenden, uber meh- 
rere Umlenkwaizen gefOhrten Gurten besteht, von denen ein oberer Gurt sich mit 
einem horizontal Teilbereich bis in eine obere Einfuhroffnung des Magazins 20 
und der andere Gurt sich mit einem aufrechten Stutzabschnitt im Bereich einer 
aufrechten Teiloffnung des Magazins 20 erstreckt, so dass jeder Coupon 1 1 exakt 
zwischen zwei Gurten gefuhrt und unter Bildung eines Couponstapels 19 im Ma- 
gazin 20 abgelegt wird. Die ankommenden Coupons 11 werden dabei gegen eine 
zur Eintrittsseite gegenuberliegende aufrechte Magazinwand gefordert. Ein Sensor 
62 uberpruft die ordnungsgemaBe Einfuhrung der Couons 11 bzw. die korrekte 
Zufuhrung derselben. 

Der im Magazin 20 gebildete Couponstapel 19 wird demnach von oben her aufge- 
) baut, wobei die Coupons 11 innerhalb des Magazins 20 auf einer absenkbaren 
Unterstutzung ruhen. Es handelt sich dabei urn (zwei) aufrechte StutzstoBel 63, 
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die uber Offnungen in einer unteren Wand des Magazins 20 innerhalb desselben 
aufwarts bewegt werden und wahrend des FOIIvorgangs aus einer oberen Aus- 
gangsposition entspreohend dem fortschreitenden Fullgrad im Magazin 20 abge- 
senkt werden, bis das Magazin 20 vollstandig gefOItt ist. FOr den Fullvorgang wer- 
; den die (zunachst leeren) Magazine 20 von der Ebene der Unterlage 54 dureh 
HubstoRel 64 angehoben auf eine hdherllegende Plattform 65. Bearbeitungsor- 
gane so der FOIlforderer 61 , sind so posltioniert, dass die Magazine 20 gegenuber 
der Zufiihrebene angehoben werden miissen auf das Niveau der Plattform 65. Die 
Hubbewegung ertolgt relativ zum MagazinfSrderer 55, namlich relativ zu den bei- 
o den Gurten desselben. Der Niveauunterschied fur die Magazine 20 Ist durch die 
Ftelativstellung von Bearbeitungsorganen bedingt, insbesondere durch die Stal- 
king des FOItforderers 61. Durch die Hubbewegung des Magazins 20 wird erreicht, 
dass dieses unmittelbar und exakt in die Fullstellung neben bzw. unterhalb des 
Fullforderers 61 gelangt (Fig. 6). 

Der Fullvorgang innerhalb des Magazins 20 wird von auBen uberwacht, und zwar 
durch Sensoren 69, 70. Diese OberprOfen die korrekte Lage der Coupons 11 und 
den FOIIfortschritt im oberen Bereich des Magazins. Die Sensoren 69, 70 sind uber 
Offnungen 71 In einer aufrechten Seitenwand des Magazins 20 auf den Coupon- 
20 stapel 19 gerlchtet. Eventuelle Fehlstellungen der Coupons 1 1 im Magazin 20 lo- 
sen ein Fehlersignal aus. 

Die gefullten Magazine 20 werden im Anschluss an die FOIIstelle 59 durch den 
Magazinforderer 55 einer Verschlussstation 66 zwgefOhrt. In dieser werden die ge- 

25 fflllten an der Oberseite offenen Magazine 20 durch Anbringen eines Verschluss- 
organs, namlich eines verschlussstreifens bzw. eines Tapes 67 (teilweise) ver- 
schlossen. Dies ist erforderlich, weil die Magazine 20 fur den Einsatz am Packer 
13 gewendet werden, derail, dass die bei der Befullung nach oben gerichtete offe- 
ne Seite nach unten gekehrt ist fOr die Entnahme der Coupons. HierfOr wird das 

30 Veischlussorgan bzw. das Tape 67 entfemt. 
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Im Bereich der Verschlussstation 66 ist ein in besonderer Weise ausgebildetes 
und arbeitendes Tapeaggregat 68 zum Anbringen des Verschlussstreifens tax. 
des Tapes 67 angeordnet. 

Das Tape 67 ist vorzugsweise so ausgebildet, dass es an einander gegenuberiie- 
genden aufreohten Wanden des Magazins 20 auBen durch Kleben 16sbar veran- 
kert ist Zum leichten Entfernen des Tapes 67 durch (manuelles) Abziehen ist an 
einem Ende des Tapes 67 durch Umfalten ein Schenkel 73 gebildet, und zwar 
durch Umfalten eines Tapeendes um 180°. Dieser Schenkel 73 ist durch Kleben 
o mit dem Magazin 20 im cberen Bereich verbunden. Das sich quer uber die offene 
Seite des Magazins 20 erstreckende Tape 67 ist mit einem abwarts gerichteten 
Endstuck 74 an der gegenuberliegende Seite des Magazins 20 ebenfalls durch 
Klebung befestigt. Eine klebstofffrele Anfasslasche 75 ermoglicht die insbeson- 
dere manuelle Beseitigung des Tapes 67 bei Ingebrauchnahme des gefullten Ma- 
15 gazins 20. 

Eine Besonderheit ist ein Tapeaggregat 68 zum Anbringen des Streifens bzw. 
Tapes 67. Die Tapes 67 werden auf einem von einer Bobine 77 abgezogenen Tra- 
gerband 78 bereitgestellt, und zwar oberhalb der Bewegungsbahn der Magazine 
20 20 Die Tapes 67 sind so ausgebildet, dass an gegenOberliegenden Seiten, jewe,ls 
an den Endberelchen, Leimflachen aufgebracht sind zur Verbindung des Schen- 
kels 73 und des EndstOcks 74 mit dem Magazin 20. Wegen der Konstrukt,on des 
Tapes 67 befinden sich die Leimflachen auf entgegengesetzten Seiten des Tapes 
67 Das leere Tragerband 78 wird als Leerbobine 79 gewickelt. Das Tragerband 
25 78 wird um eine Andruckwalze 80 gefuhrt und aus einer Abwartsrichtung in e.ne 
Aufwartsrichtung umgelenkt. Im Bereich dieser Umlenkung erfolgt die Ubertragung 
des Tapes 67 auf das Magazin 20, und zwar in einem Funktionsablauf gemaB Fig. 
9 bis Fig. 12 wahrend fortgesetzter Forderbewegung des Magazins 20. D,eses 
wird unter Aufnahme des Tapes 67 an dem Tapeaggregat 68 vorbeibewegt. 
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Die Andruckwalze 80 ist an einem schwenkbaren Traghebel 81 angebracht. Die- 
ser ist durch eine (Zug-)Feder 82 in eine bestimmte Ausgangsstellung (Fig. 9), 
dem ankommenden Magazin 20 entgegengerichtet, beiastet. Die Relativstellung 
des Traghebels 81 und der Andruckwalze 80 sind so gewahlt, dass ein oberer 
Randbereich des ankommenden Magazins 20 die Andruckwalze 80 erfasst und 
den Traghebel 81 bei fortgesetzter Bewegung gegen die Belastung der Feder 82 
urn ein Drehlager 83 im Gegenuhrzeigersinn, namlich in Forderrichtung des Ma- 
gazins 20, schwenkt. Dabei wird zunachst der Schenkel 73 mit der Klebeschicht 
an das Magazin 20 angedruckt (Fig. 10). Danach wandert die Andruckwalze 80 
bei weiterer Schwenkbewegung des Traghebels 81 an der Oberseite des Maga- 
zins 20 entlang unter Andrucken des Tapes 67. In einer Endstellung von An- 
druckwalze 80 und Traghebel 81 (Fig. 11) kommt der Traghebel 81 frei und wird 
durch die Feder 82 in die Ausgangsstellung zuruckbewegt (Fig. 12). 

Die volistandige Anbringung des Tapes 67 wird nun von einer Druckrolle 84 iiber- 
nommen. Diese ist an einem Schwenkhebel 85 oberhalb der Bewegungsbahn des 
Magazins 20 ortsfest gelagert. Der Schwenkhebel 85 ist durch einen Antrieb be- 
wegbar, namlich durch einen Motor 86. Dieser fuhrt uber eine Welle eine (gesteu- 
erte) Schwenkbewegung des Schwenkhebels 85 aus unter Andrucken der Druck- 
rolle 84 an das Tape 67. Die Bewegung des Schwenkhebels 85 und damit der 
Druckrolle 84 sind so gesteuert, dass in einer Endstellung (Fig. 12) die Druckrolle 
84 das Endstuck 74 des Tapes 67 uber eine obere Kante des Magazins 20 in eine 
aufrechte Ebene faltet unter Anpressen des Endstucks 74 mit dem Kleber an die 
aufrechte Seitenwand des Magazins 20. 

Im Bereich des Tapeaggregats 68 ist den oben offenen Magazinen 20 ein Nieder- 
halteorgan zugeordnet. Es handelt sich dabei urn zwei Endlosgurte 87, 88, die das 
Magazin 20 an Randbereichen der offenen Seite erfassen (Fig. 8). Die vorzugs- 
weise angetriebenen Endlosgurte 87, 88 bewirken ein Niederdrucken der in dem 
Magazin 20 gestapelten Coupons 1 1 gegen eine materialbedingte Ruckstellkraft 
der gefalteten Coupons 1 1 . 
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Von besonderer Wichtigkeit ist die Integration der Fertigung und Handhabung der 
Coupons 1 1 in den Produktionsprozess der Packungen. Eine Grundvoraussetzung 
hierfur ist die Kennzeichnung bzw. Markierung der Magazine 20 mit Coupons 11 
einer bestimmten Ausfuhrung. Die Markierung erfolgt im Bereich des ablosbaren 
Verschlussorgans, namlich des Tapes 67. Insbesondere wird ein lesbarer Code, 
zum Beispiel ein Barcode, durch Aufdrucken am Tape 67 angebracht. Die Fiillsta- 
tion 18 ist zu diesem Zweck mit einem Drucker 89 oberhalb der Bewegungsbahn 
der Magazine 20 im Anschluss an die Verschlussstation 66 versehen zum Auf- 
drucken des (Bar-)Codes auf das Tape 67. 

Die Verarbeitungsmaschine, also der Packer 13, ist mit einem Lesegerat 90 fur 
den Code am Magazin 20 bzw. am Tape 67 versehen. Das Lesegerat 90 ist ins- 
besondere im Bereich des Magazin-Karussells 21 positioniert, so dass an dieser 
Stelle, namlich vor Einfuhrung der Coupons 1 1 in den Packer 13, die Richtigkeit 
uberpruft wird. 

Zur Integration der Couponfertigung in eine (zentrale) Steuerung der Ver- 
packungsanlage ist die Couponeinrichtung 15 bzw. der Couponfertiger 16 an eine 
zentrale Steuereinheit 91 angeschlossen. Diese ist ebenfalls mit der Ver- 
packungsanlage 12 verbunden. Die Fertigung eines bestimmten Typs einer (Ziga- 
retten-)Packung einschlieBlich zugeordnetem Coupon 11 wird als Programm in die 
zentrale Steuereinheit 91 bzw. in einen Rechner derselben eingegeben. Danach 
wird die Menge an Verpackungsmaterial, Packungsinhalt sowie die Menge an zu 
fertigenden Coupons 11 berechnet. Das Verpackungsmaterial wird an den Ma- 
schinen bereitgestellt. Des Weiteren wird - mit zeitlichem Vorlauf zur Fertigung der 
Packungen - die Couponfertigung eingeleitet, wobei die Menge der zu fertigenden 
Coupons 11 vorgegeben und der Drucker 89 zum Anbringen des Codes ange- 
steuert werden. Die fur die betreffende Packungscharge erforderliche Menge an 
Coupons 11 wird schlieBlich auf einem oder mehreren Transportwagen 42, 43 be- 
reitgehalten, womoglich in einem gesonderten Lager in der Nahe der Maschinen. 
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Bei Beginn der Produktion der Packungen werden die Coupon. 11 bzw. Magazine 
20 aufgerufen und die Transportwagen 42. 43 den Masohinen bzw. dem Packer 
13 naoh MaBgabe der z U ferBgenden Menge zugefuhrt. Der Transport der Maga- 
zine 20 kann auch mit selbsttatig arbeitenden Fahrzeugen erfolgen, und zwar ent- 
weder Flurfahrzeugen oder an HSngebahnen verfahrbaren Transportgeraten 
Auch das Magazin-Karusseil 21 bzw. das Lesegerat 90 is. an die Steuere.nhe, 91 
angeschiossen, so dass erkannte Fehler im Bereich der Magazine 20 unmrttelbar 
zu der Auslosung eines Fehlersignais fuhren. Bei automatischen F6rdereinrichtun- 
gen fur die Coupons bzw. Magazine konnen auoh die Forderanlagen an die Steu- 
ereinhei. 91 angeschiossen sein. Des We«eren konnen alternate Oder zusatei,ch 
Codes an dem Transportwagen 42, 43 selbs. angebracht sein. und zwar auch sei- 
che .nformationen, die unmittelbar gelesen werden k6nnen. Entsprechende Mar- 
kierungskarten Oder andere TOger der Daten konnen unmitteibar durch den 
Drucker 89 miterstellt und an dem Transportwagen 42, 43 angebracht werden. 
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Bezugszeichenliste 



1 1 Coupon 

12 Verpackungsanlage 

13 Packer 

14 Cello 

15 Couponeinrichtung 

16 Couponfertiger 

17 Verteilersystem 

1 8 Fullstation 

1 9 Couponstapel 

20 Magazin 

21 Magazin-Karussell 

22 Bahn 

23 Faltaggregat 

24 Trennvorrichtung 

25 Trennmesser 

26 Fullaggregat 

27 Fullaggregat 

28 Ubernahmegurt 

29 Ubernahmegurt 

30 Ubernahmegurt 

31 Ubernahmegurt 

32 Zwischenforderer 

33 Zwischenforderer 

34 Anschlussforderer 

35 Anschlussforderer 

36 Sammelfdrderer 

37 Eingangsfdrderer 

38 Verteiler 

39 Ubergabeforderer 

40 Ubergabeforderer 

41 Leitorgan 

42 Transportwagen 

43 Transportwagen 

44 Untergestell 

45 Lagerplatte 

46 Stutzwand 

47 Portalfdrderer 

48 Langstrager 

49 Langstrager 

50 Quertrager 

51 Tragarm 

52 Schenkel 

53 Halter 

54 Unterlage 

55 Magazinforderer 



56 Mitnehmer 

57 Mitnehmer 

58 Fuhrungswand 

59 Fullstelle 

60 Einfuhrforderer 

61 Fullforderer 

62 Sensor 

63 StutzstoBel 

64 HubstoGel 

65 Plattform 

66 Verschlussstation 

67 Tape 

68 Tapeaggregat 

69 Sensor 

70 Sensor 

71 Offnung 
73 Schenkel 



74 


Endstiick 


75 


Anfasslasche 


77 


Bobine 


78 


Tragerband 


79 


Leerbobine 


80 


Andruckwalze 


81 


Traghebel 


82 


Feder 


83 


Drehlager 


84 


Druckrolle 


85 


Schwenkhebel 


86 


Motor 


87 


Endlosgurt 


88 


Endlosgurt 


89 


Drucker 


90 


Lesegerat 


91 


Steuereinheit 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Herstellen von (Zigaretten-)Packungen, die mit mindestens 
einem Zuschnitt, insbesondere mit einem mehrfach gefalteten Coupon (11), ver- 
sehen werden, wobei die Zuschnitte bzw. Coupons (11) durch einen Couponferti- 
ger (16) hergestellt und einer Verpackungsmaschine (13) zugefiihrt werden, ge- 
kennzeichnet durch folgende Merkmale: 

a) die Coupons (11) werden im Anschluss an den Couponfertiger (16) unter 
Bildung von Couponstapeln (19) in Behalter - Magazine (20) - eingefullt, 

b) mehrere einer Charge von herzustellenden (Zigaretten-)Packungen zuge- 
ordnete Behalter bzw. Magazine (20) werden entsprechend der Ausgestal- 
tung der Coupons (1 1) im Hinblick auf die Fertigung der Charge an (Zigaret- 
ten-)Packungen markiert, insbesondere durch Anbringen eines Barcodes, 

c) die Behalter bzw. Magazine (20) werden im Bereich einer Verarbeitungssta- 
tion, insbesondere an einem Packer (13) hinsichtlich der Zuordnung zu den 
herzustellenden (Zigaretten-)Packungen uberpruft, insbesondere durch ein 
dem Packer (13) zugeordnetes Lesegerat (90). 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die fur die 
Fertigung einer Charge an (Zigaretten-)Packungen erforderliche Anzahl von ge- 
fullten Magazinen (20) gesammelt wird, insbesondere auf einem oder mehreren 
Forderem, zum Beispiel auf Transportwagen (42, 43) und dass die Forderer bzw. 
Transportwagen (42, 43) fur den Transport der Magazine (20) zum Packer (13) bei 
Beginn des Fertigungsprozesses abgerufen werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Forderer fur die Magazine (20) zum Packer (13) oder dergleichen alternativ oder 
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zusatelich mit einem DrucktrSger versehen sind zur Anbringung von Markierungen 
bzw. Codes, insbesondere am Transportwagen (42, 43). 

4 Verfahren nach Anspruoh 1 Oder einem der weiteren AnsprOche, daduroh 
gekennzeichnet, dass eine Couponeinrichtung (15) bzw. deren Couponferhger 
(16) und/oder ein Druoker (89) zur Anbringung von Markierungen an den Magaz,- 
nen (20) und/oder Transportwagen (42, 43) und/oder Packer (13) einer Ver- 
paokungsaniage (12) und/oder ein mascbinenseitiges Lesegerat (90) mil einer 
gemeinsamen Steuereinheit (91) verbunden ist, duroh die ein Program" , nach 
MaBgabe der Fertlgung von (Zigaretten-)Packungen erstellt wird und dumb d,e d» 
angeschlossenen Aggregate und Maschinen gesteuert werden. 

5. Verfahren nach Ahspruch 1 oder einem der weiteren AnsprOche, gekenn- 
zeichnet duroh foigende Merkmale: 

durch den Couponfertiger (16) werden mehrere, insbesondere vier Cou- 
pons (11) gleiohzeitig in einem Arbeitstakt hergestellt, 
die nach der Fertigung nebeneinanderliegenden Coupons (11) werden so- 
dann vereinzelt und aufeinanderfolgend transportiert, nSmlioh einer Fullsta- 

20 tion (18) zugefuhrt, 

c) im Bereioh der Fullstation (18) werden die Coupons (11) nachemander von 
oben in das offene Magazin (20) eingefOhrt. 

6 Vorrichtung zum Handhaben von Zusohnitten bei der Herstellung von (Ziga- 
25 retten-)Packungen mit mindestens einem an der Packung angebrachten Zuschn.tt, 
insbesondere einem rnehrfach gefalteten Coupon (11), der im Bereich e.ner Ver- 
packungsmaschine - Packer (13) - einem Behalter, Insbesondere einem Magazm 
(20) entnehmbar und der Packung zufQhrbar ist, gekennzeichnet duroh foigende 



a) 
b) 



Merkmale: 
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a) die Zuschnitte bzw. Coupons (11) sind im Bereich einer separaten Coupon- 
einrichtung (15) durch einen Couponfertiger (16) herstellbar, 

b) an den Couponfertiger (16) schlieRt ein Verteilersystem (17) an zur Zufuh- 
rung der Coupons (11) aufeinanderfolgend zu einer Fullstation (18), 

c) im Bereich der Fullstation (1 8) sind Behalter, namlich Magazine (20) in auf- 
rechter Position bereitgehalten, wobei die Coupons (11) aufeinanderfolgend 
durch einen Fullforderer (61) in die oben offenen Magazine (20) einforder- 
bar sind unter Bildung eines Couponstapels (19) innerhalb des Magazins 
(20), 

d) die mit Coupons (11) gefullten Magazine (20) sind auf einem Forderer ab- 
setzbar, insbesondere auf einem Transportwagen (42, 43) zum Transport 
einer ausgewahlten Anzahl von Magazinen (20) zum Packer (13). 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine (sepa- 
rate) Couponeinrichtung (15) aus einem Couponfertiger (16), einem anschlieGen- 
den Verteilersystem (17) und einer nachfolgenden Fullstation (18) besteht, wobei 
im Bereich des Couponfertigers (16) mehrere, insbesondere vier Coupons (11) 
gleichzeitig herstellbar und durch das Verteilersystem (17) vereinzelt und aufein- 
anderfolgend der Fullstation bzw. dem Fullforderer (61) zufuhrbar sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Verteilersystem aus einer Mehrzahl von aufeinanderfolgenden Endlosforderern 
besteht, namlich Ubernahmegurten (28, 29, 30, 31), durch die infolge unterschied- 
licher Fordergeschwindigkeit ein Abstand zwischen den gleichzeitig gefertigten 
Coupons (11) herstellbar ist, Zwischenforderern (32, 33) sowie Anschlussforderern 
(34, 35) und einem Sammelfdrderer (36) zur Zusammenfuhrung der in mehreren 
Bahnen zugefuhrten Coupons (11) in eine gemeinsame Bahn zur Ubergabe an 
einen Eingangsforderer (37). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die aufeinanderfolgend ankommenden Coupons, insbe- 
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sondere im Bereich des Eingangsforderers (37) zur Fullstation (18), verteilbar sind 
auf mindestens zwei Ubergabeforderer (39, 40), die jeweils einem von mehreren, 
insbesondere von zwei Fullaggregaten (26, 27) zugeordnet sind. 

1 0. Vorrichtung nach Anspruch 6 Oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Bereich der Fullstation (18) Magazine (20) in auf reenter 
Stellung durch einen Magazinforderer (55) nacheinander in eine Fulistelle (59) 
transportierbar sind im Bereich, namlich unterhalb des FGllforderers (61) und dass 
die gefullten Magazine (20) durch den Magazinforderer (55) in eine nachfolgende 
Verschlussstation (66) forderbar sind zum Anbringen eines Verschlusses an einer 
nach oben weisenden offenen Seite des Magazins (20), insbesondere zum An- 
bringen eines quergerichteten Verschlussstreifens bzw. Tapes (67). 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder einem der weiteren Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Verschlussmittel, insbesondere das Tape (67), 
im Bereich der Verschlussstation (66) durch ein Tapeaggregat (68) auf die Ober- 
seite des Magazins aufbringbar ist, wobei das Magazin (20) zum Anbringen des 
Tapes (67) durch den Magazinforderer (55) relativ zum Tapeaggregat (68) forder- 
bar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder einem der weiteren Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Tape (67) im Bereich des Tapeaggregats (68) 
durch eine Andruckwalze (80) an Seitenwande sowie an die Oberseite des Maga- 
zins (20) andruckbar ist, wobei die gegen Druck bewegbare Andruckwalze (80) 
durch das transportierte Magazin (20) aus einer Andruckstellung fur das Tape an 
einer Seitenwand uber die Oberseite des Tapes hinwegbewegbar ist unter Fiih- 
rung des Tapes (67). 



13. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder einem der weiteren Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass Tapes (67) auf einem fortlaufenden Tragerband 
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(78) angeordnet und dass die federate AndrOckwaize (80) an dam Tragar- 
Lnd (78) anliagt, und zwar auf dar von dam Tapa (67) abgekehrten Sate. 

14 Vorrichtung naoh Anspruch 11 oder einem der weitaren Anspruche. da- 
Ln geKennzeichne,, dass das Tape ,67) U-formig urn aine Oberse,«e des 
ZJs (20) herumgeraitet wird, namiich mi, einem Schenkei (73) an der e.nan 
SeT nd e.n m Endsttck (74) an dar gegenOberiiegenden Seite, wobe, zwe. An- 
«ane die Obedragung des Tapes (67) vom TragarPand (78) au« das Maga- 
tbevlen, namiich die AndrOckwaize (80) einersei,s und eina gesondert be- 
wegbare Druckrolle (84) andererseite. 

15 Vorrichtung nach Anspruch 10 odar einam der weitaren AnsprOcha^ da- 
Lh g ekennzeichnat, dass im Bereich dar P0,,s«a,ion j£ 
schluss an die Versch,usss,a«ion (66) zum Anbringan das Tapes (67) e,n Druck 
vT(89) angeordne, is, zur Anbringung von produkflonsbezogenen Da.en bzw. 
Codes am Magazin (20), insbesondere am Tape (67). 

,6 Vorrichtung nach Anspruch 6 oder einem der weiteren AnsprOche, dadurch 
ge kenn Z eichne», dass die im Bereich der Fuilstation (18) bafOllten Magazine (20 
H "men Obergabeforderer, insbesondere durch einen PodaitorOerer (47), aus 
d : 0 Lation (18) entnehmbar und au, einem Perderer abater sin , nsbason 
dere auf der Lagerplatte (45) eines Transports (42, 43), wobe, der Portal 
^rda" (47) vorzugsweise aus zwei Ungstragem (48, 49), einam entiang da 
1 gL 2 (48, 49 bewegbaren Quarter (50) und einem am Quarter (50) 
a7uL abblwegbarem Tragarm (51 ) mi, Haiter ,53) ,0r Magazine (20) bestaht. 

17 Vorricmung nach Anspruch 6 odar einem dar wefteren AnsprOche. dadurch 
gekenn.eichne,, dass Couponeinrichtung (15), insbesondere 
und/oder Drucker (89) und/oder Packer (13) und/oder Lesege rat (90 ,ur Mark* 
rongen an den Magazinen (20, mi, einer Steuereinhei, (91) verbunden a nd zu 
Steuemng der Couponing in Abhangigkei, von dem Bedari ,m Bere,ch des 
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Packers (13) und ZU r entsprechenden Kodierung der Magazine (20) und/oder der 
Transportwagen (42, 43). 
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